~~~精密量具實驗室-基本資料~~~
類 別：教學型實驗室

簡介：
精密量具實驗室具備完整的量測與實習實驗設備，可進行工件長度、深度、真圓度、角度、錐度、粗糙度、外部形狀尺寸精密量測與檢驗等試驗。

成立宗旨：
精密量具實驗室兼具教學與研究功能，本實驗室主要作為『精密量測與實習』、『精密量測工程』、『光機電整合』、『工程光學』、及『機器視覺』授課課程教學使用，。就教學而言，本實驗室主要作為大學部機械系「精密量測與實習」課程授課使用。就研究而言，本實驗室可提供大學部「專題製作」和研究所學生進行工件精密量測分析之研究使用。

實驗機台:
1. 三次元測定機
本實驗室現有三次元測定機1套，可結合本系精密模具、精密設計與光機電整合等三大模組學程特色，因應產業發展與政府發展精密製造MIT等世界未來趨勢，強化技職實驗內容，增強本系學生畢業後競爭能力與就業力，，可進行各項工件外形尺寸精密測量。
三次元座標量測儀 ( Coordinate Measuring Machine 簡稱CMM )，又稱三次元量床，該機器的量測方式是以探測系統直接碰觸工件來進行量測。三次元座標量測儀量測原理為利用探針（大部份尾端有一顆紅寶石球）去碰撞工件的邊緣，取得該位置的座標值，再減去測頭的半徑即為工件的實際座標值。一般量測儀的三軸都有安裝光學尺，當測頭接觸到工件時，會送出訊號以擷取目前座標值，再經由量測軟體運算處理，便可計算出我們要的座標值或尺寸，所以您只要依照量測位置去取點便能得到量測數據。


三次元測定機
2. 雷射測定儀
雷射測定儀可非接觸式量測工件外形及結合控制系統做品質管控與保全設定。

雷射測定儀
3.光學平鏡
光學平鏡1套，可精密觀測工件或儀器表面凹凸傾斜情況。

光學平鏡
4.表面粗度計
表面粗度計1台，量測工件表面粗糙度情況。。


表面粗度計
5.真直度、真平度、垂直度、平行度檢測
花崗石平台及量規套組，可進行工件的各種真直度、真平度、垂直度、平行度檢測。



花崗石平台及量規套組
[bookmark: _GoBack]6.正弦桿角度與錐度量測
包括正弦桿、精測塊規與量錶等機構，精密量測零件之幾何形狀角度與錐度檢驗。
 
正弦桿角度量測







  

錐度量測
7.精密高度量測儀
精密高度量測設備，包括精密高度規與花崗石平台量測設備，可精密測量零件之幾何形狀高度與檢驗。








精密高度量測儀
8.統計製程管制系統(游標卡尺、分厘卡尺)
                                   








                              游標卡尺           









分厘卡尺
9.非接觸式二次元量測儀
非接觸式二次元量測設備，包括光學投影設備與顯微鏡，可精密量測微小零組件或電子高精密零件之幾何形狀量測檢驗。

非接觸式二次元量測儀
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